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The dismantling device has a holder (12) for the object which is 
set at a distance above the ground. The holder rotates about a vertical 
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© Vorrichtung zur Demontage von Gegenstanden 

© Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung (10) zur 
Demontage von Gegenstanden mit einer im Abstand zu 
einer Bodenflache verlaufenden Aufnahme (12) fur zu- 
mindest einen Gegenstand sowie einem zugeordneten 
Arbeitsbereich (28). Urn Totzeiten, in denen die Vorrich- 
tung nicht genutzt werden kann, soweit wie moglich zu 
reduzieren, wird vorgeschlagen, daft die Aufnahme (12) 
eine um eine vertikal verlaufende Achse (15) drehbare 
Drehanordnung (16, 18, 20) mit zumindest zwei Auflage- 
bereichen (22, 24) fur Gegenstande (11) umfaBt, wobei 
die Ausrichtung eines Auflagebereichs (22) auf den Ar- 
beitsbereich (28) ein anderer Auflagebereich (24) auf ei- 
nen Aufgabe- und Entnahmebereich (32) fur einen zu de- 
montierenden bzw. demontierten Gegenstand (12) ausge- 
richtet ist. 
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Beschreibung 



Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zur De- 
montage von Gegenstanden, insbesondere Trockenlegung 
von Fahrzeugen, mit einer im Abstand zu einer Bodenflache 
verlaufenden Aufnahme fur zumindest einen Gegenstand 
sowie einem zugeordneten Arbeitsbereich, vorzugsweise 
umfassend eine Arbeitsplattform. 

Nicht mehr benotigte Gegenstande sollen heutzutage re- 
cycelt werden. Dabei muB eine Trennung zwischen wieder- 
verwertbaren und solchen StofFen erfolgen, die einer Son- 
derbehandlung unterzogen und gegebenenfalls deponiert 
werden mussen. Insbesondere bei der Verwertung von Alt- 
fahrzeugen mussen Konzepte zur Verfugung gestellt wer- 
den, die ein sicheres Trennen der Bestandteile auf kosten- 
giinstigem Weg ermoglichen. Dabei ist die Trockenlegung 
von besonderer Bedeutung, urn eine groBe Menge an ver- 
wertbaren MateriaUen zu gewinnen. 

Zu beriicksichugen ist dabei, daB von den jahrlich 
2,5 Millionen in der Bundesrepublik Deutschland stillgeleg- 
ten Fahrzeugen der weitaus groBte Teil in Altautoverwer- 
tungsbetriebe gelangt. 

Urn eine Trockenlegung zu ermoglichen, wird nach 
DE 94 16 394 Ul eine Vorrichtung beschrieben, die aus ei- 
ner Stahlkonstruktion besteht, die im wesentlichen vier ver- 
tikal verlaufende Stiitzen und von diesen ausgehende hori- 
zontal Langsstreben umfaBt, auf die das trockenzulegende 
Fahrzeug positioniert wird. Im Bodenbereich kann eine 
Auffangwanne vorgesehen sein, die von einem begehbaren 
Rost abgedeckt ist. Durch das Vorhandensein von vier verti- 
kalen Stiitzen zur Aumahme von Kraftfahrzeugen wird die 
Zugangiichkeit im Bodenbereich stark eingeschrankt. 

Aus dern DE 296 13 392 ist eine Vorrichtung zur Demon- 
tage von insbesondere Kraftfahrzeugen mit einer hohenver- 
stellbaren Aufnahme fur die Kraftfahrzeuge bekannt Alter- 
nativ kann die der Aufnahme zugeordnete Arbeitsplattform 
hohenverstellbar ausgebildet sein. 

Bei den bekannten Vorrichtungen werden demontierte 
Fahrzeuge durch zu demontierende Fahrzeuge mit einem 
Gabelstapler ausgetauscht. Wahrend dieser Zeit ist die Vor- 
richtung ungenutzt. Da die Wechselzeit je nach Transport- 
strecke bis zu 30% der eigentlichen Trockenlegungszeit be- 
tragt ist der Wirkungsgrad entsprechender Vorrichtungen 
unerwunscht eingeschrankt. 

Der vorliegenden Erfindung liegt das Problem zu Grunde, 
eine Vorrichtung der eingangs genannten Art so weiterzubil- 
den, daB Totzeiten, in denen die Vorrichtung nicht genutzt 
werden kann, soweit wie moglich reduziert werden. 

ErfindungsgemaB wird das Problem im wesentlichen da- 
durch gelost, daB die Aufnahme eine um eine vertikal ver- 
laufende Achse drehbare Drehanordnung mit zumindest 
zwei Auflagebereichen fiir Gegenstande umfaBt, wobei bei 
Ausrichtung eines Auflagebereichs auf den Arbeitsbereich 
ein anderer Auflagebereich auf einen Aufnahme- und Ent- 
nahmebereich fur einen zu demontierenden bzw. demontier- 
ten Gegenstand ausgerichtet ist. 

Insbesondere ist vorgesehen, daB die Vorrichtung zwei 
diametral zur Drehachse verlaufende Auflagebereiche um- 
faBt. Altemativ besteht auch die Moglichkeit, daB die Vor- 
richtung mehrere gleichmaBig auf einen Kreisumfang ver- 
teilte Auflagebereiche mit der Drehachse als Mittelpunkt 
umfaBt. 

Durch die erfindungsgemaBe Lehre kann ein kontinuierli- 
ches Demontieren von Gegenstanden, insbesondere das 
Trockenlegen von Fahrzeugen erfolgen, ohne daB bei der 65 
Entnahme des demontierten Gegenstandes bzw. der Auf- 
gabe eines zu demontierenden Gegenstandes lange Warte- 
zeiten entstehen; denn durch Drehen der Anordnung wird 
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der demontierte Gegenstand in einen Auf-/Abgabebereich 
bewegt, wobei gleichzeitig ein zu demontierender Gegen- 
stand in den Arbeitsbereich gelangt. Somit wird der Demon- 
tageprozeB durch den Abtransport bzw. das Zufuhren der zu 
demontierenden bzw. demontierten Gegenstande selbst 
nicht zeitverzogert. Bei der Verwendung von zum Beispiel 
Gabelstaplern im Austausch von demontierten gegen zu de- 
montierenden Fahrzeugen steht ein hinreichend groBes Zeit- 
fenster zur Verfugung, so daB ein reibungsloser und quasi 
konunuierlicher DemontageprozeB moglich ist. 

Die Aufnahme selbst kann als Drehteller oder -biihne aus- 
gebildet sein. \forzugsweise umfaBt die Aufnahme jedoch 
einen Hauptstander wie Saule mit von diesem ausgehender 
Quertraverse, von der ihrerseits zumindest zwei Langstra- 
versen ausgehen, deren zu jeweils einer Seite der Quertra- 
verse verlaufenden Abschnitte einen Auflagebereich fur ei- 
nen Gegenstand bilden. Dabei kann die Aufnahme gegen- 
iiber der vertikal verlaufenden Saule oder mit dieser gedreht 
werden. 

Die Aufnahme selbst kann manuell drehbar sein, wobei 
dann, wenn die Aufnahme auf einen Arbeitsbereich ausge- 
richtet ist, eine Blockierbarkeit moglich ist. 

Um eine Anpassung an unterschiedliche Bearbeitungs- 
vorgange zu ermoglichen, kann des weiteren der Hauptstan- 
der langenveranderbar ausgebildet sein. 

Der Arbeitsbereich und der Aufnahme- und Entnahmebe- 
reich sind durch eine Trennlinie getrennt, die vorzugsweise 
die Achse durchsetzt oder in deren Nahe verlauft. 

Bodenseitig im Arbeitsbereich sollte eine Auffangwanne 
vorgesehen sein, um herabtropfende Riissigkeit aufzusam- 
meln. 

Femer konnen im Bereich der Trennlinie vertikal verlau- 
fende Saulen angeordnet sein, von denen Montageelemente 
und -einrichtungen wie Entnahmewerkzeuge, Trichter, Ab- 
saugeinrichtung etc. ausgehen. 

Der Arbeitsbereich selbst ist zumindest bereichsweise 
von der Arbeitsplattform umgeben, die verschwenkbar, ver- 
schiebbar und/oder hohenverstellbar ausgebildet ist. Beim 
Drehen der Drehanordnung ist somit die Moglichkeit gege- 
ben, daB die Arbeitsplattform. eine Behinderung nicht dar- 
stellt. 

Femer kann die Arbeitsplattform arbeitsbereichsseitig zu- 
mindest abschnittsweise eine Abspeming wie ein Gelander 
aufweisen, die ihrerseits verschwenkbar und/oder absenkbar 
ausgebildet ist Bei einer entsprechenden Ausbildung ist es 
nicht erforderlich, daB die Arbeitsplattform selbst ortsveran- 
derbar ist. 

Die erfindungsgemaBe Vorrichtung ubt folglich eine Dop- 
pelfunktion aus: einerseits als Aufnahme und Halterung ei- 
nes Kraftfahrzeugs wahrend dessen Trockenlegung und an- 
derer seits als Puffer zur Bereiistellung eines zu demontie- 
renden bzw. abzuholenden Fahrzeugs. 

Weitere Einzelheiten, Vorteile und Merkmale der Erfin- 
dung ergeben sich nicht nur aus den Anspruchen, den diesen 
zu entnehmenden Merkmalen - fur sich und/oder in Kombi- 
nauon sondern auch aus der nachfolgenden Beschreibung 
eines der Zeichnung zu entnehmenden bevorzugten Ausfuh- 
rungsbeispiels, 
Es zeigen: 

Fig. 1 eine Seitenansicht einer Vorrichtung zur Demon- 
tage von Kraftfahrzeugen und 

Fig. 2 eine Draufsicht der Vorrichtung gemaB Fig, 1 . 
In den Hguren sind wesentliche Merkmale einer erfin- 
dungsgemaBen Vorrichtung 10 zur Demontage von Gegen- 
standen dargestellt, wobei es sich im Ausfiihrungsbeispiel 
um das Trockenlegen von Kraftfahrzeugen 11 handelt, ohne 
daB hierdurch eine Einschrankung der erfindungsgemaBen 
Lehre erfolgen soil. . 




DE 197 24 



Die Vorrichtung weist einen vorzugsweise teleskopierba- 
ren Hauptstander 14 mil Quertraverse 16 sowie Langstra- 
versen 18, 20 auf. Die Langstraversen 18, 20 sind im Be- 
reich der Enden der Quertraversen 16 befestigt und bilden 
Auflagebereiche 22, 24 fur zu deraontierende bzw. demon- 5 
tierte Fahrzeuge. Die Langs- und Quertraversen 16, 18, 20 
mil der Saule 14 bilden folglich eine Aufnahme 12 fiir zwei 
Kraftfahrzeuge 11. Die Quertraverse 16 mit den Langstra- 
versen 18, 20 ist drehbar um die Langsachse 15 des Standers 
14; dies wird durch den Halbkreis 26 angedeutet Die Aufla- 10 
gebereicbe 22, 24 konnen entweder gemeinsam mit dem 
vertikal verlaufenden Slander 14 um dessen Langsachse 15 
gedreht oder zu dem Stander 14 selbst drehbar angeordnet 
sein. 

Unabhangig davon wird durch die Drehbarkeit der An- 15 
ordnung 12 die Moglichkeit gegeben, ein Fahrzeug 11 im 
Arbeitsbereich 28 der Vorrichtung 10 zu dessen die Montage 
bzw. Trockenlegung anzuordnen, wobei von dem diametral 
zu dem Stander 14 vorhandenen Auflagebereich 24 ein de- 
montiertes Fahrzeug entnornmen bzw. ein zu demontieren- 20 
des Fahrzeug aufgegeben werden kann - (Aufgabe- und 
Entnahmebereich 32). Folglich konnen die nach dem Stand 
der Technik immanenten Zeitverzogerungen ausgeschlossen 
werden, die durch das Aufgeben bzw. Entnehmen von Fahr- 
zeugen in den Arbeitsbereich hinein bzw. aus diesem heraus 25 
entstehen. 

Der Arbeitsbereich 28 ist bodenseitig von einer Wanne 30 
abgedeckt, um herabtropfende Flussigkeit aufzusammeln. 
Ferner gehen von einer den Arbeitsbereich 28 vom Entnah- 
mebereich 32 abteilenden Trennlinie 34, die im Bereich der 30 
Langsachse 15 des Standers 14 oder in deren Nahe verlauft, 
weitere Stander 36, 38, 40 aus, von denen wiederum ver- 
schwenkbare Einrichtungen zur Demontage wie Trockenle- 
gungswerkzeuge, THchter und Absauglanzen fur Getriebe- 
und Motorol, Entnahmezangen fur Kiihlwasser, Bremsfliis- 35 
sigkeit und Hydraulikol oder Boreinheiten fur .Kraftstoffe 
und Absauglanzen fur Scheibenwaschwasser ausgehen. Die 
Entnahmewerkzeuge werden dabei mit Schlauchleitungen 
direkt mit nicht dargestellten Lagertanks fur entsprechende 
Beiriebsmedien verbunden. Zur Beschleunigung der Trok- 40 
kenlegung sind Absaugpumpen vorgesehen. Insoweit wird 
jedoch auf hinlanglich bekannte Techniken verwiesen. 

Uni eine. gute Zuganglichkeit des zu demontierenden 
Fahrzeuges sicherzustellen, ist eine verschiebbare Montage- 
biihne 42 vorgesehen, die eine Treppe 44 aufweist. Die 45 
Montagebiihne 42 kann entsprechend unterschiedlicher 
Fahrzeuglangen an den Motorraum herangeschoben wer- 
den. Damit die Montagebiihne 42 beim Drehen der Auf- 
nahme 12, also der Quer- und Langstraversen 16, 18, 20 eine 
Behinderung nicht darstellt, ist erstere aus dem Drehbereich 50 
verschiebbar und kann zum Beispiel iiber einen Pumpen- 
und Steuerschrank 46 gefahren werden. Alternativ besteht 
die Moglichkeit, die Montagebiihne 42 zum Beispiel uhter 
Verwendung eines Hubtisches absenkbar bzw. anhebbar 
auszubilden Alternativ kann der begehbare Bereich der 55 
Plattform 42 auf einem Niveau verlaufen, der unterhalb dem 
des Kraftfahrzeuges 12 und der Langstraversen 18, 20 liegt. 
In diesem Fall ist ein Absenken der Arbeitsbuhne 42 nicht 
moglich. Ein arbeitsbereichseitig vorhandenes Gitter der 
Arbeitsbuhne 42 als Schutz fiir das Bedienungspersonal ist 60 
in diesem Fall wegzuschwenken bzw, umzulegen. 

Patentanspriiche 

1. Vorrichtung (10) zur Demontage von Gegenstan- 65 
den, insbesondere Trockenlegung von Fahrzeugen 
(11), mit einer im Abstand zu einer B ode n ft ache ver- 
laufenden Aufnahme (12) fiir zumindest einen Gegen- 
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stand sowie einem zugeordneten Arbeitsbereich (28), 
vorzugsweise umfassend eine Arbeitsplattform (42), 
dadurch gekennzeichnet, daB die Aufnahme (12) eine 
um eine vertikal verlaufende Achse (15) drehbare 
Drehanordnung (16, 18, 20) mit zumindest zwei Aufla- 
gebereichen (22, 24) fur Gegenstande (11) umfaBt, wo- 
bei bei Ausrichtung eines Auflagebereichs (22) auf den 
Arbeitsbereich (28) ein anderer Auflagebereich (24) 
auf einen Aufgabe- und Entnahmebereich (32) fur ei- 
nen zu demontierenden bzw. demontierten Gegenstand 
(12) ausgerichtet ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die Aufnahme (12) zwei diametral zur 
Drehachse (15) verlaufende Auflagebereiche (22, 24) 
umfaBt. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Aufnahme (12) rnehrere gleichmaBig 
auf einem Kreisumfang verteilte Auflagebereiche (22, 
24) mit der Drehachse (15) als Mittelpunkt umfaBt. 

4. Vorrichtung nach zumindest einem der vorherge- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dafi die 
Aufnahme (12) als Drehteller oder -biihne ausgebildet 
ist. 

5. Vorrichtung nach zumindest einem der vorherge- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Aufnahme (12) manuell drehbar ist 

6. Vorrichtung nach zumindest einem der vorherge- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dafi die 
Aufnahme (12) bei Ausrichtung eines Auflagebereichs 
(22) auf den Arbeitsbereich (28) drehblockierbar ist. 

7. Vorrichtung nach zumindest einem "der vorherge- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dafi die 
Aufnahme (12) einen Hauptstander (14) wie Saule mit 
von diesem ausgehender Quertraverse (16) umfaBt, 
von der zumindest zwei Langstraversen (18, 20) ausge- 
hen deren zu jeweils einer Seite der Quertraverse (16) 
verlaufende Abschnitte einen Auflagebereich (22, 24) 
fiir einen Gegenstand (11) bilden. 

8. Vorrichtung nach zumindest einem der vorherge- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Aufnahme (12) mit dem vorzugsweise hdhenverstell- 
baren Stander (14) drehbar ist ^ 

9. Vorrichtung nach zumindest einem der vorherge- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dafi die 
Aufnahme (12) zu dem Stander (14) drehbar ausgebil- 
det ist. 

10. Vorrichtung nach zumindest einem der vorherge- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dafi der 
Arbeitsbereich (28) und der Aufgabe- und Entnahme- 
bereich (32) durch eine Trennlinie (34) getrennt sind, 
die die Achse (15) durchsetzt oder in deren Nahe ver- 
lauft. 

11. Vorrichtung nach zumindest einem der vorherge- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dafi der 
Arbeitsbereich (28) bodenseitig eine Auffangwanne 
(30) aufweist. 

12. Vorrichtung nach zumindest einem der vorherge- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dafi im 
Bereich der Trennlinie weitere Saulen (36, 38, 40) an- 
geordnet sind, von denen Demontageelemente und - 
einrichtungen wie Entnahmewerkzeuge, Trichier oder 
Absaugeinrichtungen ausgehen. 

13. Vorrichtung nach zumindest einem der vorherge- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dafi der 
Arbeitsbereich (28) zumindest bereichsweise von der 
Arbeitsplattform (42) umgeben ist 

14. Vorrichtung nach zumindest einem der vorherge- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dafi die 
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Arbeitsplattform (42) verschwenkbar, verschiebbar 
und/oder hohenverstellbar ausgebildet isL 
15. Vorrichtung nach zumindest einem der vorherge- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Arbeitsplattform (42) arbeitsbereichseitig zumindest 
abschnitlsweise eine Absperrung wie Gelander auf- 
weist, die schwenkbar und/oder absenkbar ausgebildet 
ist. 
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wird. 

Z HebebQhne nach Anspruch l f dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Bedienorgane (12, 13, 14) eincn 
Abstand von wenigstens 100 mm vom Rand der 
Plattform (1 1) haben. m 5 

3. HebebQhne nach einem oder beiden der Anspru- 
che 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB diese 
eine Steuerungseinrichtung (15) aufweist, in der die 
von den Bedienungsorganen (12, 13, 14, 15) bei de- 
ren Betatigung erzeugten Steuersignale in Befehle io 
fur den Antrieb der Plattform (11) umgewandelt 
werden. ' 

4. HebebQhne nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Steuerungseinrichtung (15) eine 
Decodiereinrichtung (16) umfaBt, auf deren Adress- is 
eingange (17, 18) die Steuersignale gegeben wer- 
den. 

5. HebebQhne nach einem oder beiden AnsprQche 3 
oder 4, dadurch gekennzeichnet, daB die vom Be- 
dienungsorgan (Senken) (12) und vom Bedienungs- 20 
organ (Heben) (14) kommenden Steuersignale auch 
jeweils auf den Eingang (21, 22) eines Schieberegi- 
sters (19, 20) gegeben werden und deren Ausgange 
(23, 24) mit Adresseingangen (25, 26) der Decodier- 
einrichtung (16) verbunden sind. 25 

6. HebebQhne nach einem oder mehreren der An- 
spriiche 3 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Steuerungseinrichtung (15) eine Treibereinrichtung 
(27) umfaBt, deren Eingange (29, 30, 31) mit den 
Ausgangen (32, 33, 34, 35) der Decodiereinrichtung 30 
(16) verbunden sind und deren Ausgange (36, 37, 38, 
39) Antriebsmittel, mit denen die Hebe-Senkbewe- 
gung der Plattform (11) bewirkt wird, treiben. 

7. HebebQhne nach einem oder mehreren der An- 
sprQche 3 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die 35 
Steuerungseinrichtung (15) eine Zeitschaltungsein- 
richtung (40) aufweist, die von einem Ausgang (41) 
der Decodiereinrichtung (16) bei Betatigung der 
Bedienungsorgane (Heben, Senken) (12, 14) ange- 
steuert wird und nach einer vorbestimmten Zeit an 40 
ihrem Ausgang (42), der mit einem Adresseingang 
(43) der Decodiereinrichtung (16) verbunden ist, ei- 
ne Signalanderung erzeugt 
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